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                                                                                     1 - Контрольная панель

                                                                                     2 - Кнопка включения/выключения

                                                                                     3 - Лампочка готовности к работе

                                                                                     4 - Отсек предохранителей

                                                                                     5 - Устройство прерывания процесса

                                                                                     6 - Воздушная вентиляция

                                                                                     7 - Загрузчик дневного света 

                                                                                     8 - Кнопка протяжки модуль

                                                                                          транспортировки пленки

                                                                                     9 - Верхняя крышка машины

                                                                                   10 - Зажимы

                                                                                   11 - Корзинка для сбора пленки

                                                                                   18 - Вилка

                                                                                   19 - Фильм загрузчик

                                                                                   61 - Проемы для рук

                                                                                   64 - Просмотровое окно

Внимание - Всегда выключайте машину и отсоединяйте ее от источника питания во время проведения регламентных работ.

1. Замена предохранителей.

Обратитесь к  диаграмме на странице 2.  Вилка расположена на задней стенке проявочной машины. Так же здесь расположена выдвижная секция (п.19), при выдвижении которой открывается доступ к расположенным внутри предохранителям.

2. Доступ к внутренним частям проявочной машины.

Обратитесь к диаграммам расположенным на страницах 2 и 7. Для этого необходимо снять верхнюю крышку машины (п.3), а затем необходимо отвернуть винт (п.59), удерживающий панель управления, и поднять ее вверх (п.1). Теперь боковая панель (п.7) может быть снята, как показано на рисунке

3. Замена двигателя.

Обратитесь к диаграммам на страницах 7 и 8. Прежде всего, отсоедините все провода, соединяющие двигатель с панелью управления (п. 54), и отсоедините его от клеммной колодки (п.56). Выверните винты, удерживающие двигатель (поз.36) и выньте его из главной шестерни (поз.32), потянув на себя.

Для того чтобы заменить двигатель проделайте описанную выше процедуру в обратном порядке.

4. Замена с зубчатых колес.

Перед демонтажем узла с зубчатых колес (далее редуктор) следует ознакомиться с приведенным на странице 8 рисунком, уделяя особое внимание деталям узла.

Узел состоит из трех планок (поз. 22, 23 и 24) и пластины с двигателем (поз. 21), вставленной между планками 22 и 23. Крайне важно следовать указанному порядку сборки.

Для замены расположенного на валу двигателя главного зубчатого колеса нет необходимости разбирать весь редуктор. Достаточно в соответствии с инструкциями раздела 3 просто снять двигатель (поз. 35). Затем извлечь из редуктора главное зубчатое колесо и заменить его новым. В завершение операции в соответствии с инструкциями раздела 3 установите двигатель.

5. Замена приводных муфт.

Сначала в соответствии с приведенными в разделе 3 инструкциями следует снять двигатель (поз. 35). В соответствии с приведенным чертежом на стр. 8, удалить четыре зажимные гайки (поз. 34). Это позволит снять опорную планку двигателя (поз. 24) и опорную планку зубчатого колеса (поз. 23) вместе с валами приводных кулачков (поз. 26), шестернями (поз. 30 и 31), пружинами приводных кулачков (поз. 27) и упорными кольцами (поз. 28).. Следует соблюдать внимание, чтобы не потерять компоненты.

Удалить старую смазку с пружин, упорных колец и валов приводных муфт. Установить приводные шестерни модуля (поз. 30) на валы приводных муфт (поз. 26), продвинуть валы сквозь опорную планку зубчатого колеса (поз. 23), нанести немного силиконовой смазки на валы перед установкой на них упорных колец (поз. 28) и пружины приводных муфт (поз. 27). Смазка будет удерживать пружины во время сборки на месте. Установить натяжные звездочки (поз. 31) на посадочные оси на опорной планке зубчатого колеса (поз. 23) и установить опорную планку двигателя (поз. 24) на место.

Удалить старые приводные муфты (поз. 29) со стороны двигателя на панели двигателя (поз. 21) и протереть дочиста отверстия в закрывающей приводные муфты пластине (поз. 22). Нанести немного силиконовой смазки на внешний диаметр новых приводных муфт (поз. 29) и во входные D-образные отверстия. И установить из в закрывающей приводные кулачки пластине (поз. 22).

Установить описанный выше узел на пластине двигателя (поз. 21), следя за тем, чтобы крепежные отверстия двигателя располагались в нижней части опорной пластины двигателя (поз. 24). Начиная с одного конца, выровнять и вставить первый вал ведущего кулачка (поз. 26) в ведущий кулачок (поз. 29). Удерживая узел на месте, установить концевую зажимную гайку (поз. 34), не затягивая ее на болте (поз. 33) узла планок с зубчатыми колесами. Выровнять последовательно три других вала (поз. 26) ведущих муфт  установить их в свои ведущие кулачки (поз. 29), последовательно устанавливая при этом, но не затягивая зажимные гайки (поз. 34) на каждый из болтов (поз. 33) узла планок с зубчатыми колесам. В завершение затянуть все четыре зажимные гайки (поз. 34). Убедиться в том, что все шестерни вращаются свободно и что ведущие кулачки свободно возвращаются в свое наружное положение после нажатия на них. Скользящим движением установить главную ведущую шестерню (поз. 32) на место в центре кинематической цепи зубчатых колец и установить двигатель, как указано в 3 разделе.

6. Замена элементов сушки.

Посмотрите на диаграмму, представленную на страницах 7 и 8. Для того, чтобы вытащить  нагревательный элемент поз.41 необходимо отсоединить провода от общей клеммы поз.58, вывернув 4 винта поз.43 вытащите решетку поз.42. После этого аккуратно вытащите нагревательный элемент с проводами. 

Для того, чтобы установить нагревательный элемент, проделайте описанную выше процедуру в обратном порядке. Убедитесь, что нагревательный элемент встал на свое позиционное место.

7. Замена вентилятора сушки 

Обратитесь к диаграммам, представленным  на страницах 7 и 8. Для того, чтобы вытащить вентилятор сушки поз.38, сначала необходимо вытащить нагревательный элемент, руководствуясь процедурой описанной в пункте 6. Теперь отсоедините провода вентилятора от печатной платы поз. 54 и контактной колодки поз.56. Затем отверните два винта поз.40, расположенных со стороны нагревательного элемента, и  удерживающих вентилятор. Удалите прокладку поз. 39, находящуюся между панелью и вентилятором.

После замены вентилятора, проделайте описанную выше процедуру в обратном порядке. Обязательно убедитесь, что вы установили прокладку поз.39 между вентилятором поз.38 и общей панелью поз.21.

8. Замена датчика температур.
Посмотрите на рисунок, представленный ниже. Для того, чтобы заменить любой из температурных датчиков в первую очередь отсоедините их печатной платы (поз.54), как описано в пункте 2 настоящей инструкции и:

1. отсоедините провода от клеммной колодки

2. вытащите провода температурных датчиков из гибкого предохранительного шланга, открутите гайки, сидящие на термодатчиках и вытащите сами датчики со стороны баков
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9. Принцип работы кнопки сброса в сушильной камере.

Если в сушильную камеру поступает холодный воздух, то это значит, что необходимо нажать кнопку сброса. Посмотрите на схему, представленную на рис. стр. 8. Прежде всего обеспечьте свободный доступ к нагревательному элементу (поз.41), как описано в пункте 6 настоящей инструкции. После того как нагревательный элемент будет вытащен, можно будет тонким лезвием отвертки нажать на кнопку сброса, которая расположена внутри самого элемента, как показано на рисунке ниже.

Для замены нагревательного элемента обратитесь к пункту 6 настоящей инструкции.
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10.  Принцип работы кнопки сброса нагревательных элементов    растворов

Если температура растворов не достигает определенной температуры и индикатор нагрева растворов остается включенным все время, то необходимо нажать на кнопку сброса.

Посмотрите на рисунок, представленный на стр.7 и прочитав пункт 2 настоящей инструкции освободите доступ к нагревательным элементам со стороны печатной платы
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ПРИВОД МОДУЛЯ ТРАНСПОРТИРОВКИ ПЛЕНКИ.
Если появились проблемы в использовании модуля транспортировки пленки, то его необходимо заменить.

Заменить привод модуля транспортировки пленки не представляет собой большого труда. Эта процедура может быть легко осуществлена,  используя метод, описанный ниже.

Удалите защитную крышку привода, вывернув шуруп (смотри рисунок п.E). Теперь Вы аккуратно можете снять защитную крышку (смотри рисунок п. F).  Удалите старые шестеренки и замените их на новые сохраняя их позиционность. Поставьте защитную панель привода на прежнее место и прикрепите ее шурупом.
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A - Главные шестерни

B - «D» образное посадочное отверстие (всего 4 шт.)

C - Посадочное отверстие малого радиуса

D - Посадочное отверстие большого радиуса

E - Фиксирующий шуруп

F - Защитная крышка 
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